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Simon Giuliani, der er marketingschef  hos Candi-
ani Denim, inviterede mig ned for at besøge fab-
rikken. Thomas Stege Bojer fra internetmagasinet 
Denimhnters.com ledsagede mig på turen. Han fik 
mulighed for at skrive en artikel og jeg fik en meget 
sagkyndig ledager at diskutere med undervejs og til 
hjælp med terminologi etc.
	 Vi fik en grundig omvisning på virksomhedens 
to fabrikker, der begge ligger i den lille by Robecchetto 
Con Induno i Loardiet i norditalien.
	 Simon viste og fortalte udførligt og åbent om 
fabrikkens processer, både de alment udbredte og de 
særlige for dem. Kun deres gamle antikke skyttelvæve 
fik jeg ikke lov at fotografere. Jeg fik svar på en masse 
og chefen for spindeafdeling  var en står hjælp til at 
beregne materialeforbrug, nødvendig maskinpark og 
størrelser på disse for en fiktiv produktion skaleret til at 
passe i mit projekt.
	 Candiani procerer denim og har ale trin 
fra baller af  rå bomuld til færdig metervare “under 
samme tag” (der er en del tage i komplekset). Mine 
fotos derfra udforsker og dokumenterer bomuldens vej 
gennem fabrikken fra fiber til fluff  til tråd til stofrulle.
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